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ИНСТРУКЦИЯ № ИМЭ 5767-001-79784364-2008
по монтажу и эксплуатации универсальных огнестойких

кабельных проходок модульного типа «ОГНЕЩИТ-К» ТУ 5760–003–79784364–2008
с применением подушек противопожарных ППУ, ППВ ТУ 5767-001-79784364-2007
1. Общая характеристика проходок и технологии заполнения модулей
1.1. Универсальная огнестойкая кабельная проходка модульного типа «ОГНЕЩИТ-К» ТУ 5760–003–79784364–2008 (далее – проходка) предназначена для заполнения мест прохода кабельных линий через огнестойкие преграды и перекрытия зданий и сооружений (в т.ч. объектов энергетики, включая АЭС) и предотвращения вероятности распространения огня по кабельным линиям из одного помещения в другое.

1.2.  Проходка представляет собой металлический каркас размером до 2500*2500 мм2 из стального уголка 50*50 мм2, разбитый на секции (модули) размером от 80*80 мм2 до 400*400 мм2. Стенки модулей монтируются из листового металла, стеклотекстолита, гипсокартона или асбоцемента. Для изготовления модулей проходки допускается применять профиль стальной квадратного сечения  с толщиной стенки 2-3 мм и длиной стороны профиля до 400 мм.

1.3.  Заполнение модулей проходки предусматривает следующие варианты:

1.3.1. Подушками противопожарными уплотнительными ППУ и вспучивающимися ППВ (ТУ 5760–003–79784364–2008) - заделка неиспользуемых модулей и модулей  с кабелями, проложенными по постоянной схеме и по временной схеме на время прокладки кабельных линий;
1.3.2. Подушками противопожарными уплотнительными ППУ и вспучивающимися ППВ с нанесенным слоем огнезащитного состава обмазочного МПВО, Файрекс-600, TRIUMF или их аналогов - заделка неиспользуемых модулей и модулей с кабелями, проложенными по временной и постоянной схеме.

2. Требования безопасности
2.1.  Все работы по устройству и монтажу проходок осуществляются квалифицированным персоналом, прошедшим обучение и аттестованным по данным видам работ.

2.2.  Все работы с силовыми кабелями следует производить при отключенном электропитании.

2.3.  При работах по устройству и монтажу проходки следует соблюдать Правила техники безопасности. Расстояния между силовыми кабелями, силовыми и контрольными, а также между контрольными кабелями по горизонтали и вертикали в свету должны соответствовать требованиям Правил устройства электроустановок
2.4. Требования производственной безопасности:

·  пожаробезопасности, согласно ГОСТ 12.1.004 «Строительство. Пожаробезопасность. Общие требования»;

· электробезопасности, согласно ГОСТ 12.1.013 «Строительство. Электробезопасность. Общие требования»;

· контроль воздуха рабочей зоны производственных помещений осуществляется согласно ГОСТ 12.1.005 «Общие санитарно-гигиенические требования к воздуху рабочей зоны»;

· НПБ 114-2002 «Противопожарная защита атомных станций»;
· ОПБ-88 «Общие положения обеспечения пожарной безопасности атомных станций»;
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2.5.Требования к применяемым средствам индивидуальной защиты:

· респираторы ШБ-1 «Лепесток», ГОСТ 12.4.028 «Респираторы ШБ-1. «Лепесток». Технические условия»;

· респираторы противопыльные, ГОСТ 12.4.075 «Средства индивидуальной защиты органов дыхания»;

· х/б комбинезоны , х/б или резиновые перчатки, ГОСТ 12.4.016 «Одежда специальная защитная. Номенклатура показателей качества»;

· дерматологические защитные средства, ГОСТ 12.4.068 «Средства индивидуальной защиты дерматологические. Классификация. Общие требования».

3. Требования охраны окружающей среды
3.1. Отходы производства работ по устройству и монтажу проходок следует складировать со строительным мусором и в организованном порядке вывозить в места их утилизации.
3.2. При эксплуатации проходки вредного воздействия на окружающую среду не оказывается.

4. Исходные материалы и комплектующие
4.1. Подушки противопожарные уплотнительные ППУ - ТУ 5767-001-79784364-2007.

4.2. Подушки противопожарные вспучивающиеся ППВ – ТУ 5767-001-79784364-2007.

4.3. Грунтовки: КПО ТУ 5775-015-17297211-03 или аналог – для электрокабелей в п/э оболочке, 

       ГФ-021 ГОСТ 25129-82 или аналог – для металлически частей креплений кабелей.

4.4. Огнезащитный состав обмазочный: ТОЗ-В1 - ТУ 5767-001-51954575-01 или аналог.
4.5. Уголок стальной ГОСТ 8509 «Уголки стальные горячекатаные равнополочные. Сортамент».

4.6.  Сталь листовая (толщина 2-3 мм) –ГОСТ 19903-74 «Сталь листовая. Технические условия».

4.7. Профиль стальной (размер до 400×400 мм2, толщина  стенки  2-3 мм) – ГОСТ 380-94.
4.8.  Асбоцемент (толщина 10 мм) - ГОСТ 18128 «Листы асбоцементные плоские. Технические условия».

4.9.  Гипсокартон (толщина 10 мм) – ГОСТ 6266 «Листы гипсокартонные. Технические условия».

4.10. Стеклотекстолит (толщина до 10 мм)– ГОСТ 12652 «Стеклотекстолит электротехнический листовой. Технические условия».

4.10. Сетка металлическая проволочная (размер ячейки до 50 мм) – ГОСТ 2715 «Сетки металлические проволочные. Типы, основные параметры и размеры».

5. Перечень основного технологического оборудования
5.1. Сварочный аппарат типа «ARC POWER 1600» или аналог.
6. Устройство проходки
6.1.  Устройство проходки состоит из следующих этапов:

·   подготовительные операции;

·   монтаж проходки;

·   заполнение модулей;

·   установка на кабели дополнительного крепления.

6.2. Подготовительные операции предусматривают обмер и расчет площади торцов и объёма полости проходки, сравнение данных замеров и расчетов с проектными подготовку исходных материалов и рабочего места.
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6.3. Монтаж проходки:
6.3.1. Один каркас проходки с закрепленной на нем арматурой (шпилькой) для стяжки вставить в проем в преграде (перекрытии), предназначенный для заделки.

6.3.2.  На свободные концы арматуры с противоположной стороны преграды установить второй каркас проходки и закрепить его стяжными гайками.

6.3.3.  Расстояние между точками крепления каркасов между собой по периметру не должно превышать 500 мм.

6.3.4.  Установить стенки модулей, изготовленных из материалов, указанных  в п.п.4.5-4.10 настоящей инструкции, и закрепить их при помощи саморезов или сваркой. Готовые блоки модулей разместить в проходке и закрепить путем приваривания к каркасу. 

6.3.5.  Допускается установить готовые блоки модулей без использования каркасов. В этом случае готовые блок крепятся в проеме к его обрамлению путем сварки.

6.3.6.  Разместить в модулях кабели (пучки кабелей).

6.4. Монтаж проходки в преграде, толщина которых меньше нормируемой глубины заполнения проходки:
6.4.1.  В данном случае допускается установка каркасов проходки с выступом за уровень преграды с одной или с обеих сторон преграды (с выступом за уровень перекрытия с нижней стороны перекрытия). 

6.4.2.  Один каркас проходки с закрепленной на нем арматурой для стяжки вставить в проем в преграде, предназначенный для заделки.

6.4.3.  На свободные концы арматуры с противоположной стороны преграды навернуть контрольные гайки, установить второй каркас проходки и закрепить его стяжными гайками.

6.4.4.  Расстояние между точками крепления каркасов между собой по периметру не должно превышать 500 мм.

6.4.5.  Установить стенки модулей, изготовленных из материалов, указанных в п.п. 4.5-4.9 настоящей инструкции, и закрепить их при помощи саморезов или сваркой. Готовые блоки модулей разместить в проходке и закрепить путем приваривания к каркасу. 

6.4.6.  Разместить в модулях кабели (пучки кабелей).

6.4.7.  Внешние выступающие стенки модулей обезжирить раствором щелочных моющих средств или растворителем типа Р-636, Р-646 и обмазать огнезащитным составом Файрекс -300 или аналогом. Расход  состава для обмазки составляет 6+ кг/м2.

6.5. Монтаж проходки в преграде, толщина которых больше нормируемой глубины заполнения проходки (В случае, если толщина пересекаемой кабельными линиями преграды больше нормируемой глубины заполнения проходки, допускается установка каркасов проходки внутри проема преграды):
6.5.1.  Разместить каркасы проходки в глубине проема на расстоянии, равном требуемой глубине заделки проходки, друг от друга. 

6.5.2.  Закрепить каркасы проходки в проеме при помощи анкерклиньев или путем приваривания к закладным, установленным в проеме.

6.5.3.  Установить стенки модулей, изготовленных из материалов, указанных в п.п. 4.5-4.9 настоящей инструкции, и закрепить их при помощи «саморезов» или сваркой. Готовые блоки модулей разместить в проходке и закрепить путем приваривания к каркасу.

6.5.4.  Разместить в модулях кабели (пучки кабелей).

6.6. Заполнение модулей противопожарными подушками ППУ, ППВ (далее – подушками) по временной схеме (на время прокладки кабельных линий):
6.6.1.  Основание горизонтального проема выкладывается подушками ППУ в один слой (длинная сторона подушки укладывается вглубь проема). Второй слой выкладывается подушками ППB и далее подушки чередуются. Последний слой выкладывается подушками ППУ. Подушки укладываются на требуемую по проекту длину проходки и максимально уплотняются.
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6.6.2. Вертикальный проем, с предварительно установленными поддерживающими конструкциями уплотняется подушками ППУ и ППВ также послойно. Края проема выкладываются подушками ППУ. Уплотнение проема подушками ведется на всю глубину проходки. Защитный бандаж из металлической сетки устанавливается на нижний край модуля  (проходки). Для этого вырезается фрагмент сетки размером не менее отверстия защищаемого модуля. Из металлического прута изготавливаются 2 скобы, вставляемые в сетку с двух противоположных сторон. Свободными концами скобы крепятся за верхние края модуля
6.6.3.  При заполнении модулей по временной схеме на время прокладки кабельных линий не допускается использовать одни и те же подушки более 3-х раз.

6.6.3. Подушки, многократно использовавшиеся для заполнения модулей при не соответствии требованиями ТУ 5767-001-79784364-2007 (при условии, указанном в п.п. 6.6.3. настоящей инструкции) утилизируются согласно требований раздела 3 настоящей инструкции. 

6.7. Заполнение модулей противопожарными подушками ППУ, ППВ (далее – подушками) по постоянной схеме:

6.7.1. При заполнении модуля с кабельными линиями, проложенными по постоянной схеме, перед укладкой подушек все кабели обрабатываются грунтовкой КПО ТУ 5775-015-17297211-03 (грунтовку предварительно тщательно перемешать) или аналогом на ширину проходки и не менее 200 мм с каждой стороны проходки. Время сушки одного слоя грунтовки не менее 12 ч. Каждый последующий слой наносить после полного высыхания предыдущего. Толщина грунтовки в готовом виде не менее 1,5 мм. Металлические части креплений кабелей обрабатываются грунтовкой ГФ-021.
6.7.2. По окончанию заполнения модуля на его торцы в соответствии с Технологическим регламентом №В-ТОЗ-В1-01 наносится огнезащитный состав обмазочный ТОЗ-В1 - ТУ 5767-001-51954575-01, TRIUMF – ТУ 5772-002-72387571-04 или аналогичный (торцы проходок покрываются с обеих сторон вместе с поддерживающими металлическими конструкциями и выступающими кабелями на длину не менее 200 мм (не менее 2-х слоев), толщина сухого слоя покрытия должна быть не менее 4+1 мм (для предела огнестойкости – Е1 60).

7. Демонтаж проходки при прокладывании новой кабельной линии
7.1. При прокладывании новой кабельной линии (одиночного кабеля или пучка кабелей) через модули, заложенные подушками (временная схема заполнения проходки) необходимо:
7.1.1.  Снять с имеющихся кабелей дополнительные крепления (при их наличии).

7.1.2.  Удалить с торца модуля защитный бандаж (при его наличии).

7.1.3.  Освободить от подушек полость модуля.

7.2.  После прокладки новой кабельной линии (одиночного кабеля или пучка кабелей) заполнение модуля производить согласно п.п. 6.4-6.7 настоящей инструкции.

8.  Требования к организации-исполнителю работ, контроль технологического процесса и приемка работ 
8.1.  Организация-исполнитель работ должна иметь соответствующую лицензию.
8.2.  Межоперационный контроль работ (технологического процесса) осуществляется мастером или прорабом организации-исполнителя.

8.1.1. При межоперационном контроле оцениваются:
· геометрические размеры проходки;
· расходы комплектующих;

· расходы составов и материалов

· соблюдение технологии изготовления изделия.
8.3.  Приемочный контроль работ осуществляется комиссией, назначенной приказом Заказчика с привлечением, представителей местных органов Роспожнадзора и, при необходимости, специалистов ООО «Корда».
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8.3.1.  При приемочном контроле оцениваются:

· геометрические размеры проходки;

· внешний вид и целостность проходки;

· соблюдение технологий изготовления изделия.

8.4.  Все данные межоперационного и приемочного контроля заносятся в Журнал производства работ.

9.  Ориентировочные нормы расходов материалов
9.1.  Грунтовка КПО: 3,5+0,2 кг/м2 – обработка кабелей. (Для грунтовки ГФ-021 – см. инструкцию по применению).
9.2. Огнезащитный состав: ТОЗ-В1 - согласно Технологического регламента №В-ТОЗ-В1-01 – в зависимости от требуемого предела огнестойкости.
9.3. Подушки противопожарные уплотнительные (ППУ) и вспучивающиеся ППВ при глубине заделки 300мм (всего):
· 300*100*20 мм3 – 450+50 шт./м2;

· 300*100*30 мм3 – 330+30 шт./м2;

· 300*200*20 мм3 – 250+20шт/м2;

· 300*200*30 мм3 – 170+15шт/м2.
10. Указания по эксплуатации
10.1.  Проходки эксплуатируются без ограничений по температурному режиму и влажности.

10.2.  В помещениях, оборудованных системой автоматического водяного и (или) газового пожаротушения, торцы проходок необходимо полностью обработать огнезащитным составом (ТОЗ-В1) для обеспечения герметичности кабельных вводов.
10.3. Конструкции проходок допускают замену и дополнительную прокладку кабелей до проектного заполнения объема проходки (см. раздел 7 настоящей Инструкции).

10.4. Проходки обладают повышенной сейсмостойкостью и вибростойкостью.

11. Дополнительные указания
11.1. Для обеспечения дезактивируемости и радиационной стойкости проходок на торцы проходок и внешние выступающие стенки модулей (по п. 6.4) нанести слой эмали на эпоксидной (хлоркаучуковой) основе (толщина сухого слоя 100-200 мкм):
11.1.1. Нанесение производить кистью или краскопультом за 1-2 приема,
11.1.2. Нанесение эмали производить не ранее, чем через 7-10 суток после окончания работ по заполнению проходок.

11.2. По всем вопросам, не рассмотренным в настоящей инструкции обращаться к специалистам ООО «Корда»

Технический директор                                                                                             Д.М.Гнедышев
Согласовано:

Начальник производственного отдела                                                                  Л.Г.Маркарян
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